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(57) Abstract 

The inventive device 
for protecting objects during 
transportation (7) is a 
cushion-shaped hollow body 
(4) consisting of a film 
material, in which one or 
more receiving areas are 
provided in the form of 
recesses (6). The objects to 
be packed (6) can be placed 
in said receiving areas, which 
are surrounded all around 
by the padding (15, 16) of 
the- cushion-shaped hollow 
body (4). The recesses (6) in 
the transportation protection 
device (7) which form the 
receiving areas for the objects 
to be packed (8) are produced 
by interconnecting the two 
layers of the hollow body 
(4) along an outline (5) 
which corresponds at least 

approximately to the outline of the object to be packed (8) 
close the open sides of the recesses (6). 




A cover (9) may be allocated to the transportation protection device (7) to 



(57) Zusammenfassung 

Eine Transportsicherung (7) ist ein polsterf&rmiger Hohlkfirper (4) aus Folicnwerksloff, in dem ein Aufnahmeraum oder mehrere 
Aufnahmeraume in Form von Vertiefungen (6) vorgesehen sind. In die Aumahmeraume, die ringsum von Wulsten (15, 16) des 
polsterfBrmigen Hohlk6rpers umgeben sind, kSnnen die zu verpackenden Gegenstfinde (8) eingelegt werden. Die Vertiefungen (6) in 
der Transportsicherung (7), welche Aufhahmeraume fur die zu verpackenden Gegenstande (8) bilden, werden dadurch hergestellt, daB die 
beiden Lagen des HohlkOrpers (4) miteinander langs einer Konturlinie (5) verbunden werden, die der Umriflform des zu verpackenden 
Gegenstandes (8) wenigstens angenShert ist Der Transportsicherung (7) kann eine Abdeckurjg (9) zugeordnet sein, welche die offenen 
Seiten der Vertiefungen (6) verschlieBt 
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. WO 00/44644 PCT/IBOO/00058 
TRANSPORTSICHERUNG UND VERFAHREN ZUM HERSTCLLEN DERSELBEN 
Die Erfindung betrifft eine Transportsicherung mit den Merkmalen 
des einleitenden Teils von Anspruch 1 und ein bevorzugtes Verfahren zum 
Herstellen derselben. 

Wenn Gegenstande, insbesondere Gegenstande aus zerbrechlichem 
Werkstoff , oder Gegenstande, die wahrend des Transportes vor StoSen oder 
Schlagen gesichert werden mussen, verpackt werden, ergeben sich in der 
Regel erhebliche Probleme, den Raum zwischen dem verpackten Gegenstand 
und seiner Verpackung auszufullen. 

- Ublicherweisc wird der Zwischcnraum zwischen einem verpackten 
Gegenstand und seiner Verpackung, die gewohnlich eine gcomctrisch dc- 
finierte Einheitsform (Prisma, Zylinder od.dgl.) besitzt, ausgefiillt, urn 
ein Verlagern des Gegenstandes in seiner Verpackung zu verhindern und um 
den Gegenstand herum eine gleichmaEige Schutzzone zu bilden. 

Dabei wird haufig loses Fullmaterial zwischen dem zu verpackenden 
Gegenstand und die Verpackung (Versandbehalter, Karton oder Kiste) 
eingefullt. Als Fullmaterial werden haufig Flocken oder Formkorper aus 
Schaumstoff (z.B. geschaumtes Polystyrol), Starke oder Mais, Papierpol- 
stor, geschnittene Kartonagen, Luf tpolsterf olicn usw. verwendet. Diese 
Fullmaterialien sind sowohl bei ihrer Lagerung, als auch bei ihrer 
Entsorgung problematisch, da sie bestimmungsgcma& voluminos sind. 

Auch haben lose in Verpackungsbehal ter eingefullte Fullmaterialien 
den Mangel, daS sic nicht in der Lage sind, den verpackten Gegenstand 
dauerhaft in seiner Position in Versandbehalter zu halten. Insbesondere 
runde oder schwere Gegenstande wandern durch die beim Transport auf- 
tretenden Erschutterungen unter der Wirkung der auf den verpackten 
Gegenstand einwirkenden Schwerkraft im Bchalter nach unten und liegen 
schlieSlich am Verpackungsboden auf . Dies bedcutet, daE an einer Seite 
der oben erwahnte Schutzl^ereich um den verpackten Gegenstand herum 
verlorengegangen ist. Auch ist es bei lose eingefulltem Fullmaterial 
problematisch zu gewahrleisten, daE diese Schutzzone tatsachlich wie 
vorgesehen, uberall gleichmaSig ausgebildet ist. Es werden daher haufig 
Luftpolstervcrpackungen verwendet, die mit unterschiedlich geformten, 
luf tgcf ullten Kunststof f kissen den Raum zwischen zu verpackendem Gegen- 
stand und Verpackung ausfullen. 

Solche (auf blasbare) Luf tpolsterverpackungen haben den Vorteil, 
daE nach dem Auslassen der Luft von diesen Verpackungen praktisch kein 
Volumen mehr cingenommen wird, so daE eine unproblemat ische Entsorgung 
moglich ist, insbesondere wenn die Verpackungen aus Polyethylenf olie 
bestehen . 

Allerdings haben die bekannten Luf tpolsterverpackungen den Nach- 
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teil, dafc eine exakte und dauerhafte Positionierung des zu verpackenden 
Gegenstandes, eine Optimierung der Schutzpolsterwirkung, eine gunstige 
Raumausmitzung und eine einfache Handhabung noch unbef riedigend sind. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Transportsicherung 
der eingangs genannten Gattung zur Verfugung zu stellen, welche einfach 
handzuhaben und herzustellen ist und dennoch einen sicheren Schutz des 
verpackten Gegenstandes in seiner Verpackung mit einer ringsrum gleich- 
mafcigen und auch bei Vibrationen oder Erschiitterungen beibehaltenen 
Schutzzone um den verpackten Gegenstand herum gewahrleisten. 

Gelost wird diese Aufgabe mit einer Verpackung mit den Merkmalen 
des Anspruches 1. 

Bevorzugte und vorteilhafte Ausgestaltungen der erf indungsgemafcen 
Verpackung sind Gegenstand der Unteranspruche . 

Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zum Herstellen von Trans- 
portsicherungen gemaS der Erfindung, welches Verfahren die Merkmale des 
Anspruches 10 aufweist. 

Bevorzugte und vorteilhafte Ausgestaltungen dieses Verfahrens sind 
Gegenstand der auf den Verf ahrenshauptanspruch riickbezogenen Unter- 
anspriiche . 

Mit der Erfindung wird eine Transportsicherung vorgeschlagen, die 
einerseits ein definiertes Einlegen des zu verpackenden Gegenstandes in 
einen Luftpolster erlaubt und dadurch den Gegenstand uber einen GroSteil 
seiner Flache mit einem definierten und dauerhaften Schutzmantel (= 
Schutzzone) umgibt. Die erf indungsgemafce Transportsicherung erfordert 
nur geringen Materialauf wand und kann beispielsweise aus Werkstoff , die 
wiederverwendet werden, oder wurden (Recycling-Werkstof fe) , z.B. aus 
Recycling-Kunststof f olien, hergestellt sein. 

Von Vorteil bei der erf indungsgemaSen Transportsicherung ist es, 
dafc der zu verpackende Gegenstand in der Transportsicherung in einem 
aufblasbaren Hohlkorper aufgenommen ist, der beim Aufblasen einen de- 
finierten Aufnahmeraum in Form einer Vertiefung aufweist, deren Wande 
sich beim Aufblasen oder nach dem Einlegen des zu verpackenden Gegen- 
standes an dessen Aufcenflachen anliegen und/oder anformen, so daS der zu 
verpackende Gegenstand festgehalten und ringsum von einer federnden 
Schutzzone umgeben ist. Durch Wahl der Dichtheit und Widerstandsf ahig- 
keit des Folienwerkstof f es , aus welchem der Hohlkorper gebildet ist, 
konnen die erf indungsgemaSen Transportsicherungen an den jeweiligen 
Verwendungszweck genau angepafct werden. 

Die erf indungsgemafc vorgeschlagene Transportsicherung in Form eines 
Hohlkorpers kann beispielsweise durch entsprechendes Falten und dichtes 
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Verbinden an den Randern aus einer ebenen Folie erzeugt werden, wobei 
die auf einanderliegenden Folien bereichsweise dicht miteinander verbun- 
den werden, urn den beim Aufblasen sich ausbildenden Aufnahmeraum zu 
definieren. Durch Wahl der Kontur des Bereiches der Folien, in dem diese 
miteinander verbunden sind, kann der nach dem Aufblasen gebildete Hohl- 
korper eine Ausnehmung Oder Vertiefung als Aufnahmeraum aufweisen, die 
der Umri&form des zu verpackenden Gegenstandes weitestgehend angepafct 
ist . 

Als Werkstoff fur die erf indungsgemaSe Transportsicherung bieten 
sich Kunststof folien, insbesondere Folien aus thermoplastischem Kunst- 
stoff an, da diese auch den Vorteil haben, daS die Schnitt- und Kontur- 
kanten dort, wo erf orderlich, durch Schwei&en miteinander verbunden 
werden. So dies nicht moglich ist, konnen die Schnitt- und Konturkanten 
durch Kleben miteinander verbunden werden, wobei sowohl beim Schweifcen 
als auch beim Kleben eine uberlappendes Auf einanderlegen der Schnitt- 
kanten bevorzugt ist. 

Es ist auch moglich, die erf indungsgema&e Transportsicherung in 
Form eines Hohlkorpers aus. einem Abschnitt eines Endlosschlauches oder 
Halbschlauches herzustellen, dessen Schnittkanten dicht miteinander 
verbunden werden. Besonders geeignete Folienkunststof f e fur die Verwen- 
dung bei der erf indungsgemafcen Transportsicherung sind Polyethylenf o- 
lien, die auch umweltvertraglich sind. 

Die Abmessungen des Hohlkorpers sowohl was dessen Aufcenabmessungen, 
als auch die Abmessungen des in ihm vorgesehenen Auf nahmeraumes be- 
trifft, wird durch die Grofce der Verpackung und die GroEe des zu verpak- 
kenden Gegenstandes bestimmt. Dabei besteht die Moglichkeit, in einem 
Hohlkorper mehrere Vertiefungen durch bereichsweises Verbinden der 
beiden Folienlagen des Hohlkorpers auszubilden, wenn mehrere Gegenstande 
in einer Verpackung gemeinsam verpackt werden sollen. 

Die Form, Ausrichtung, Gestaltung der Kontur der miteinander ver- 
schweiSten Bereiche (mit dem Ziel, im auf geblasenen Hohlkorper eine als 
Aufnahmeraum dienende Vertiefung auszubilden) kann durch Verbinden der 
Folien mit einer vorgef ertigten Matrize (Konturenstempel) herbeigef uhrt 
werden. Auch hier kann entweder verschweiSt oder wenn ein VerschweiSen 
der Kunststof folie nicht moglich ist, geklebt werden. 

Wenn in der erf indungsgemafcen Transportsicherung beim Herstellen 
derselben die Folien miteinander bereichsweise verbunden werden, besteht 
auch die Moglichkeit, den ein- und denselben Arbeitsgang auch die Rander 
der beiden Folien, die dicht miteinander zu verbinden sind, miteinander 
durch Verkleben oder VerschweiBen zu verbinden. Dies kann durch Verwen- 
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dung entsprechend geformter Matrizenstempel erreicht werden. 

Eine andere Art und Weise des Herstellens besteht darin, daB ent- 
lang der miteinander zu verschweiGenden Linien (Konturlinien) mit Hilfe 
eines entsprechend gewahlten LaserschweiBkopf es, Ultraschallkopfes, 
Klebepipette, Klebeduse oder Thermozelle entlanggef ahren wird. 

Verfahren nach welchen die Konturlinien in oben beschriebener Weise 
(Kleben oder SchweiBen) mittels Rollen erzeugt wird, sind ebenfalls 
anwendbar . 

Die in den erf indungsgemaSen als Transport sicherung dienenden 
Hohlkorpern vorgesehenen Auf nahmeraume, beispielsweise nach einem Muster 
erzeugte Vertief ungen, konnen als einfache Hohlraume, aber auch als 
Taschen ausgefuhrt sein, die mindestens eine Of fnung zum Einbringen des 
zu verpackenden Gutes aufweisen. Wenn solche Hohlraumtaschen gebildet 
werden, ist es moglich, durch zusatzliches Aufbringen einer Folie auf 
bestehende Taschen und bereichsweises Verbinden der Folie mit dem aufge- 
blasenen Hohlkorper eine Art Tasche oder Beutel zu bilden. 

Wenn der aufgeblasene Hohlkorper mit dem in seinen Aufnahmeraum 
eingesetzten, zu verpackenden Gegenstand eine def inierte AuBenform 
besitzt, kann er einfach gestapelt und/oder einfach raumsparend in eine 
Verpackung oder eine andere geometrisch definierte Schutzhiille, (z.B. 
Uberkarton) eingeschlichtet werden. 

Von Vorteil ist es, wenn die Folien entlang einer Linie miteinander 
verbunden, z.B. verschweifct, werden, die einer Projektion der UmriS- 
kontur des zu verpackenden Gegenstandes entspricht. Hier kann durch eine 
Unterbrechung in der Konturlinie (Abbildung des einzupackenden Gegen- 
standes) in dem Hohlkorper die Moglichkeit geschaffen werden, die als 
Aufnahmeraum dienende Vertiefung an ihrer Unterseite ebenfalls mit einer 
Luf tpolsterschutzzone auszubilden . 

Im Rahmen der Erfindung besteht auch die Moglichkeit, einen mit 
Aufnahmeraumen fur zu verpackende Gegenstande (oder wenigstens einem 
Aufnahmeraum fur einen zu verpackenden Gegenstand) ausgebildeten Hohl- 
korper mit einem Hohlkorper ohne solche Auf nahmeraume zu kombinieren, 
der nach dem Einlegen des oder der Gegenstande in den Aufnahmeraum als 
zusatzliche Schutzzone uber den Hohlkorper gefaltet werden kann, wobei 
solche zusatzlichen Hohlkorper ohne Auf nahmeraume auf einer oder beiden 
Seiten angeordnet sein konnen. 

Wenn in der erf indungsgemaSen Transportsicherung eine Vielzahl von 
\ Aufnahmeraumen vorgesehen ist, konnen empfindliche Kleinteile verpackt 
werden, wobei diese Teile als Schuttgutt in die gebildeten Auf nahmeraume 
lose oder in Schutzhiillen auf genommen, eingelegt werden konnen. 
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Das Abdichten des Hohlkorpers und das Aufblasen des Hohlkorpers 
erfolgt ublicherweise bei kleinen Einheiten durch (Instant ) -Verkleben 
Oder bei Thermoplasten auch durch SchweiSen. Fur gro£ere Hohlkorper, 
insbesondere solche, die nicht als Einwegverpackung gedacht sind, konnen 
Ventile vorgesehen sein. 

In jedem Fall kann das Aufblasen der Hohlkorper vor dem Einlegen 
des zu verpackenden Gegenstandes oder der zu verpackenden Gegenstande 
oder auch nachher erfolgen. 

Es versteht sich, da£ die erf indungsgemaSe Transportsicherung in 
ublicher Weise- eingef arbt oder mit Aufdrucken versehen werden kann. 

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben 
sich aus der nachstehenden Beschreibung bevorzugter Ausfiihrungsbeispiele 
anhand der Zeichnungen. Es zeigt Fig. la und Fig. lb zwei Schritte beim 
Herstellen einer erf indungsgema&en Transportsicherung mit sechs Auf- 
nahmeraumen fiir zu verpackende Gegenstande, Fig. 2 die nach Fig. la und 
lb hergestellte Transportsicherung in auf geblasenem Zustand, Fig. 3 die 
Transportsicherung aus Fig. 2, nachdem in sie zu verpackende Gegenstande 
"Product" eingelegt worden sind, Fig. 4 eine abgeanderte Ausfuhrungsf orm 
einer erf indungsgemafcen Transportsicherung, Fig. 5 ein Verfahren zum 
Herstellen einer erf indungsgema&en Transportsicherung in einer ersten 
Ausfuhrungsf orm, Fig. 6 schematisch eine abgewandelte Ausfuhrungsf orm 
des Verfahrens der Erfindung und Fig. 7 eine dritte Ausfuhrungsf orm 
eines Verfahrens der Erfindung, Fig. 8 eine andere Ausfuhrungsf orm einer 
Transportsicherung, Fig. 9 einen Schnitt langs der Linie A-A in Fig. 8, 
Fig. 10 eine weitere Ausfuhrungsf orm einer Transportsicherung, Fig. 11 
einen Schnitt langs der Linie B-B in Fig. 10 und Fig. 12 eihe Ausfuh- 
rungsf orm der Transportsicherung fiir scheibenf ormige Gegenstande. 

Ausgehend von einem an beiden Enden durch Quernahte 2 und 3 ge- 
schlossenen Schlauch 1, der ein Abschnitt eines Schlauches aus Kunst- 
stoffs sein kann, oder der dadurch hergestellt worden ist, dafc eine 
Flachfolie einmal auf sich selbst umgefaltet worden ist und an dem der 
Faltung gegenuberliegenden Langsrand verschweifct worden ist, urn ein 
schlauchf ormiges Gebilde zu bilden, werden in dem so gebildeten ringsum 
geschlossenen Hohlkorper 4, bestehend aus zwei Folienlagen langs der in 
Fig. lb eingezeichneten, im gezeigten Beispiel rechteckigen Konturen 5 
die beiden Folienlagen des Hohlkorpers 4 miteinander, insbesondere 
linienf ormig, verbunden (verklebt oder verschweiSt) . Dieses Verbinden 
kann beispielsweise durch einen Stempel (Matrize) durch eine Matrizen- 
walze oder durch ein nach X- und Y-Richtungen bewegtes SchweiSsystem 
gebildet werden. 
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Wenn der nach Fig. lb erhaltene Hohlkorper 4 aufgeblasen wird, 
nimmt er die in Fig. 2 in Schragansicht gezeigte Form an, wobei Vertie- 
fungen 6 vorliegen, die wulstf ormigen Abschnitten 15 und 16 der Trans- 
port sicherung 7 umgeben sind. Die Form der Vertiefungen 6 wird durch die 
Form der Konturlinien 5, entlang welchen die beiden Folienlagen des 
Hohlkdrpers 4 miteinander verbunden sind, bestimmt. 

Fig. 3 zeigt, wie in die so von den Vertiefungen 6 gebildeten 
Aufnahmeraume zu verpackende Gegenstande 8 ("product") eingelegt werden 
konnen . 

Es 1st ersichtlich, da£ diese Gegenstande 8 ringsum durch die 
Wulste 15 und 16 gehalten sind, wobei die Abmessungen der Vertiefungen 
6 und der diese bewirkenden Konturlinien 5 so gewahlt sein konnen, dafc 
der zu verpackende Gegenstand 8 klemmend in der Vertiefung 6 festgehal- 
ten wird. Nach unten hin ist der bzw. sind die verpackten Gegenstande 8 
ebenfalls geschutzt, da die die Vertiefung (en) 6 nach unten begrenzenden 
Bereiche der Folienlagen der Transportsicherung 7 von der Unterseite 
eineh Abstand aufweisen, da auch an der Unterseite Wulste vorliegen 
(siehe Fig. 9) . 

Fig. 4 zeigt, dafc auf der Oberseite der Transportsicherung 7, also 
an der Seite, auf welcher die Vertiefungen 6, in welche Gegenstande 8 
eingelegt werden konnen, of fen sind, eine Abdeckung 9, die als Polster 
ausgebildet sein kann, angeordnet sein kann. 

Es besteht die Moglichkeit, diese Abdeckung 9 dadurch auszubilden, 
da6 der die Transportsicherung 7 bildende Folienschlauch langer ausge- 
bildet wird, als in Fig. la bis 2 gezeigt. Die Abdeckung 9 ist von dem 
die Vertiefungen 6 aufweisenden Abschnitt der Transportsicherung 7 durch 
die als Gelenk wirkende SchweiSnaht 3 getrennt. 

Es gibt auch eine Ausf uhrungsf orm, bei welcher der Deckel 9 eben- 
falls Vertiefungen entsprechend den Vertiefungen 6, wie sie in Fig. 2 
gezeigt sind, besitzt, was beispielsweise Vertiefungen 6 in der Trans- 
portsicherung 7 tief sind. 

Bei der in Fig. 5 schematisch gezeigten Arbeitsweise zum Herstellen 
von erf indungsgema&en Transportsicherungen wird von einer Vorratsrolle 
11 ein Folienschlauch abgezogen und mit Hilfe einer Matrize 10 in vor- 
gewahlten Abstanden, die Quernahte 2 und 3, sowie die Konturlinien 5 in 
Form von Schweifclinien eingebracht, so daft die beiden Folienlagen des 
Folienschlauches, der von der Vorratsrolle 11 abgezogen wird, im Bereich 
der Quernahte 2 und 3, sowie der Konturlinien 5 miteinander verbunden 
sind, so date sich nach dem Aufblasen die in Fig. 2 gezeigte Ausfiihrungs- 
form einer erf indungsgemaSen Transportsicherung 7 ergibt. 
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Es versteht sich, daB die Anzahl und die Form der Konturlinien 5, 
die in Fig. 5 und in den ubrigen Figuren mit sechs bzw. rechteckig 
wiedergegeben ist, lediglich beispielhaft ist. Die Konturlinien konnen 
jede beliebige, an die Form des zu verpackenden Gegenstandes 8 (Projek- 
tion desselben auf eine ebene Flache) angepafcte Kontur haben, und es 
konnen eine, zwei oder auch mehrere Vertiefungen 6 in einer Transportsi- 
cherung 7 in Form eines Polsters vorgesehen sein. 

Bei der Variante nach Fig. 6 wird der von der Vorratsrolle 11 
abgezogene Folienschlauch kontinuierlich mit Hilfe von entsprechend 
geformten WaLzen 12 behandelt, so da£ sich die Linien 2, 3 und 5 er- 
geben, entlang welcher Linien die beiden Lagen des Folienschlauches, der 
von der Vorratsspule 11 abgezogen wird, miteinander verbunden sind 
(verschweiSt oder verklebt) . 

Eine Ausf uhrungsf orm des erf indungsgemafcen Verfahrens, das eine 
weitgehend beliebige Kontur und ein einf aches Andern derselben erlaubt, 
wenn andere Form von Konturlinien 5 und/oder eine andere Anzahl von 
Konturlinien 5 gewunscht werden, zeigt Fig. 7. Dort wird mit Hilfe eines 
nach X/Y verstellbaren Werkzeuges 13, beispielsweise einer LaserschweiS- 
einheit, einer Ultraschallschweifceinheit , einer Klebstof f duse, oder 
eines Heizkopfes erreicht, daS die Lagen des Folienschlauches so mitein- 
ander verbunden werden, daS sich die Quernahte 2 und 3, sowie die Nahte 
entlang der Konturlinien 5 ergeben. 

Bei der in Fig. 8 gezeigten Ausf uhrungsf orm mit sechs Vertiefungen 
6 fur zu verpackende Gegenstande ist gezeigt, da£ einzelne Vertiefungen 
6 teilweise oder zur Ganze durch eine zusatzliche Folie abgedeckt sein 
konnen. Dabei ist in Fig. 8 gezeigt, wie durch eine zusatzliche Folie 
20, die bereichsweise mit wulstf ormigen Abschnitten 15 und 16 verbunden 
ist, nicht die gesamte Offnung der Vertiefung 6 abgedeckt ist, so daS 
ein zu verpackender Gegenstand in die Vertiefung 6 eingeschoben werden 
kann. 

In Fig. 8 ist auch eine Ausf uhrungsf orm gezeigt, bei der die zu- 
satzliche Folie 19 die Vertiefung 6 an ihrer offenen Seite zur Ganze 
abdeckt . Diese Ausf uhrungsf orm kann beispielsweise gewahlt werden, wenn 
in die Vertiefung 6 mehrere Einzelteile oder teilchenf ormiges oder 
stuckiges Gut (Schuttgut) zu verpacken sind, und erst dann die Folie 19 
langs ihres Umfanges mit Wulsten 15, 16 der Transport si cherung 7 verbun- 
den wird, so daS ein zu verpackender Gegenstand oder anderes zu verpak- 
kendes Gut (Schuttgut) in der Vertiefung 6 gehalten wird. 

Es versteht sich, dafc bei der in Fig. 8 gezeigten Ausfuhrungsf orm 
Abdeckfolien 19 und/oder 20 an alien oder nur an einzelnen der Vertie- 
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fungen 6 vorgesehen sein konnen. 

Der in Fig. 9 gezeigte Schnitt durch eine erf indungsgemaBe Trans- 
portsicherung 7 zeigt, daB die Folien der erf indungsgemaBen Transportsi- 
cherung 7 die den Boden der Vertiefungen 6 bilden, sowohl von der Ober- 
seite als auch an der Unterseite der Transportsicherung 7 Abstand haben. 

Bei der in den Fig. 10 und 11 gezeigten Ausf uhrungsf orm sind die 
beiden Folienlagen des die erf indungsgemaBe Transportsicherung 7 bilden - 
den Hohlkorpers 4 nicht entlang der gesamten Konturlinien 17 miteinander 
verbunden, sondern die Linie 17, entlang welcher die beiden Folienlagen 
miteinandef verbunden sind, weisen wenigstens eine Unterbrechung 21 auf . 
Dies hat nach dem Aufblasen der Transportsicherung 7 den Effekt, daB im 
Bereich des Bodens 18 die der Vertiefungen 6 ebenfalls ein Polster 
gebildet wird, da Luft, die in den die Transportsicherung 7 bildenden 
Hohlkorper 4 eingeblasen wird, auch in den Bereich, in dem die beiden 
Folienlagen der erf indungsgemaBen Transportsicherung 7 entlang den 
Konturlinien 17 miteinander verbunden sind, eindringt und so den in Fig. 
11 gezeigten polsterf ormigen Boden 18 bildet. 

Die in Fig. 12 gezeigte Ausf uhrungsf orm einer Transportsicherung 7 
dient insbesondere zum Verpacken von mehreren scheibenf ormigen Gegen- 
standen, z.B. von Halbleitern-Waf ern, und besteht im gezeigten Aus- 
fuhrungsbe spiel aus mehreren abwechselnd, aneinandergefugten Hohlkdrpern 
4 mit - im Beispiel - je einer Vertiefung 6 und Abdeckungen 9. Wenn- 
gleich es im Prinzip moglich ist, einen einzigen Hohlkorper 4 mit einer 
Abdeckung 9 zu verbinden, ist in dem in Fig. 12 gezeigten Ausfiihrungs- 
beispiel eine Aus fiihrungs form gewahlt worden, bei der die Transportsi- 
cherung 7. abwechselnd mehrere Hohlkorper 4 und Abdeckungen 9 aufweist, 
die durch Quernahte 2 und 3 miteinander so verbunden sind, daB sie zick- 
zack-formig zusammengelegt werden kann. So besteht die Moglichkeit, 
mehrere scheibenf ormige Gegenstande 8 (z.B. Silizium-Waf ern) fur den 
Transport geschvitzt zu verpacken. Die Vertiefungen 6, die einen Gegen- 
stand 8 enthalten, sind in jedem Hohlkorper 4 der (Mehrfach- ) Trans- 
portsicherung 7 der Fig. 12 durch die zugeordneten Abdeckungen 9, nach 
dem Einlegen der scheibenf ormigen Gegenstande 8, zuverlassig abgedeckt. 

Zusammenfassend kann ein Ausf uhrungsbeispiel der Erfindung wie 
folgt beschrieben werden: 

Eine Transportsicherung 7 ist ein polsterf ormiger Hohlkorper 
4 aus Folienwerkstof f , in dem ein Aufnahmeraum oder mehrere Aufnahmerau- 
me in Form von Vertiefungen 6 vorgesehen sind. In die Auf nahmeraume 6, 
die ringsum von Wulsten 15, 16 des polsterf ormigen Hohlkorpers 4 umgeben 
sind, konnen zu verpackenden Gegenstande 8 eingelegt werden. Die Vertie- 
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fungen 6 in der Transport sicherung 7, welche. Aufnahmeraume fur die zu 
verpackenden Gegenstande 8 bilden, werden dadurch hergestellt, daE die 
beiden Lagen des Hohlkorpers 4 miteinander langs einer Konturlinie 5 
verbunden werden, die der Umrifcform des zu verpackenden Gegenstandes 8, 
wenigstens angeniihert ist. Der Transportsicherung 7 kann eine Abdeckung 
9 zugeordnet sein, welche die offenen Seiten der Vertiefungen 6 ver- 
schlieSt . 
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Patentanspriiche : 

1. Transportsicherung (7) fur zu verpackende Gegenstande (8), 
die ein Hohlkorper (4) in Form eines aufblasbaren Polsters ist, dadurch 
gekennzeichnet, daS in dem aufblasbaren Polster wenigstens eine Vertie- 
fung (6) als Aufnahmeraum fur einen zu verpackenden Gegenstand (0.) 
vorgesehen ist, und daS die Form der Vertiefung (6) durch bereichsweises 
Verbinden der beiden einander gegenuberliegenden Lagen des aufblasbaren 
Hohlkorpers (4) definiert ist. 

2. Transportsicherung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daft die Form der Vertiefung (6), die durch die Form der Konturlinie 

(5) , entlang welcher die beiden Lagen des Hohlkorpers (4) miteinander 
verbunden sind, bestimmt ist, der UmriBform des zu verpackenden Gegen- 
standes (8) angepaSt ist. 

3. Transportsicherung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS in dem aufblasbaren Hohlkorper (4) wenigstens eine Vertie- 
fung (6) vorgesehen ist, und daS die Vertiefung (6) ringsherum von 
Polsterwulsten (15, 16) umgeben ist. 

4. Transportsicherung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daS der Boden der Vertiefung (6) bei aufgeblase- 
nem Hohlkorper (4) mit Abstand von der der offenen Seite der Vertiefung 

(6) gegenuberliegenden Unterseite der Transportsicherung (7) angeordnet 
ist . 

5. Transportsicherung nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daJS an wenigstens einem Rand des aufblasbaren 
Hohlkorpers (4) eine, vorzugsweise aufblasbare, Abdeckung (9) zum Abdek- 
ken der offenen Seite der Vertiefung (6) vorgesehen ist. 

6. Transportsicherung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net, daS in der Abdeckung (9) wenigstens eine mit der Vertiefung (6) im 
aufblasbaren Hohlkorper (4) korrespondierende Vertiefung vorgesehen ist. 

7. Transportsicherung nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, dafc der Hohlkorper (4) und gegebenenf alls der 
Deckelteil (9) aus einer Kunststof folie, insbesondere aus einer Folie 
aus thermoplastischem Kunststof f, vorzugsweise Polyethylen, besteht. 

8. Transportsicherung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daS in der Konturlinie (17), entlang welcher die 
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beiden Lagen des Hohlkorpers (4) miteinander verbunden sind, wenigstens 
eine Unterbrechung (21) vorgesehen ist, durch die der innerhalb der 
Konturlinie (17) angeordnete Raum zwischen den Folienlagen des Hohlkor- 
pers (4)) mit dem Innenraum der die Vertiefung (6) umgebenden Polster- 
wulste (15, 16) verbunden ist. 

9. Transportsicherung nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet , da& der aufblasbare Hohlkorper (4) langs eines 
Randes (3) mit einer Abdeckung (9) verbunden ist, und daS mit dem Rand 
(2) der Abdeckung (9), der dem Rand (3) entlang, welchem die Abdeckung 
(9) mit dem aufblasbaren Hohlkorper (4) verbunden ist, gegenuberliegt , 
wenigstens eirt weiterer aufblasbarer Hohlkorper (4) mit zugeordneter 
Abdeckung (9) verbunden ist. 

10. Verfahren zum Herstellen einer Transportsicherung nach 
einem oder mehrere der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dafc 
zwei im wesentlichen f lachengleichen Folien langs ihrer Rander mitein- 
ander luftdicht verbunden werden, und daS die Folien mit Abstand von den 
Umfangsrandern der Folien, im Bereich wenigstens einer Konturlinie 
miteinander verbunden werden. 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dafc 
die beiden Folien Teile eines Folienschlauches sind, der quer zur Langs- 
erstreckung des Schlauches durch zwei Nahte luftdicht verschlossen wird. 

12. Verfahren nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die Folien durch Pragen mit einem Matrizenstempel entlang 
der Konturlinie miteinander verbunden werden. 

13. Verfahren nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, da£ die Folien zwischen den Walzen eines Walzenpaares durch- 
gefuhrt werden, von denen wenigstens eine zum Verbinden der Folien im 
Bereich der Konturlinien eingerichtet ist. 

14. Verfahren nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, dalS die Folien entlang der Konturlinie miteinander durch 
LaserschweiSen, UltraschallschweiSen, Verkleben oder thermisches Ver- 
schweifcen miteinander verbunden werden. 
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